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Wysokomagnezowe stopy aluminium zyskujg na znaczeniu w gospodarce
Swiatowej ze wzgledu na ich wiasciwosci uzytkowe — wysokg wytrzymatos¢ uzyskang
bez koniecznosci obrobki cieplnej, odpornosé na korozje, podatnosé do spawania oraz
obrobki mechanicznej. Wzrost zawartosci magnezu podnosi  wtasnosci
wytrzymato$ciowe stopu. Dotychczasowe normy odnos$nie stopow aluminium- magnez
przeznaczonych do przerobki plastycznej obejmujg stopy o zawartosci magnezu
nieprzekraczajgcej 6 %wag. Na podstawie danych literaturowych oraz prac
prowadzonych w Sieci Badawczej tukasiewicz- Instytucie Metali Niezelaznych
wiadomo, ze stopy te poddane przerdbce plastycznej ulegajg procesom naturalnego
zdrowienia. W celu poprawy stabilnosci termicznej zdeformowanej struktury stopéw Al-
Mg niezbedne jest wprowadzenie mikrododatkow, ktére mogg ograniczy¢ ruchliwosc
dyslokaciji w tych stopach.

W pierwszych etapach badan wytworzono stop bazowy, zawierajgcy 7 %wag.
Mg (AIMg7) oraz stopy AIMg7 zawierajgce rézne mikrododatki, m.in. Sc, Zr, Er, Cu, Ag,
Mn. Scharakteryzowano strukture i wkasnosci mechaniczne (twardos¢ Brinella) stopow
w stanach po odlaniu, homogenizacji w dwéch temperaturach oraz po odksztatceniu
na zimno w statycznej prébie Sciskania (€= 40 %) i obrébce cieplnej (wyzarzaniu) w
temperaturze 140 °C w roéznych czasach. Okreslono spadek umocnienia
odksztatceniowego po wyzarzaniu badanych stopow poprzez pomiar twardosci
Brinella. Otrzymane po wyzarzaniu wyniki porownano z wynikami otrzymanymi dla
stopow AIMg7 w stanie po odksztatceniu. Najwiekszy spadek umocnienia
odksztatceniowego, réwny 60 % zaobserwowano dla prébki bez dodatkow stopowych,
natomiast najmniejszy w zakresie od 20 % do 30 % wykazat stop AIMg7 zawierajgcy
dodatki Mn, Sc, Zr oraz stop AIMg7 zawierajgcy Mn, Er, Zr. Dodatek Cu i Ag do stopu
AIMg7 mogt spowodowacd, ze z czasem trwania obrobki cieplnej nastgpito umocnienie
wydzieleniowe (dodatki te moglty zapoczatkowaC procesy starzenia podczas
wyzarzania). Na podstawie przeprowadzonych badan wyselekcjonowano prébki do
wiasciwego procesu technologicznego, jakim jest wyciskanie. Wybrano stop AIMg7,
stop AIMg7 z dodatkiem Mn, Sc i Zr, stop AIMg7 z dodatkiem Mn, Er i Zr oraz stop
AIMg7 z dodatkiem Cu i Ag. Kolejnym etapem pracy bedzie dobdér odpowiednich
warunkéw wyciskania w skali pottechniczne.
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